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@ Burste vom Leistungsverbindungstyp zum Reinigen eines Zwischenzahnbereichs Oder ahnlichem 



Es wird eine Burste vom Leistungsverbindungstyp zum 
Reinigen des Zwischenzahnbereichs usw. angegeben, die 
eine Burste hat bei der Burstenhaare zwischen und an 
einem der Endabschnitte zweier dunner Metalldrahte einge- 
klemmt sind, die miteinander verbunden sind, wobei die 
dunnen Metalldrahte dann gedrillt werden und der andere 
Endabschnitt der zwei dunnen Metalldrahte mit einem 
Spindetstuck gekoppelt ist und in diesem befestigt ist und 
wobei die Burste in einem Griff abschnitt wie z. B. einem 
Leistungsgegenwinkel oder einem Handstuck eingesetzt ist 
Der Griff abschnitt ist mit einer Burstenantriebseinrichtung 
zum Drehen der mit ihm verbundenen Burste durch zuge- 
fuhrte Energie bzw. Leistung oder zum gleichzeitigen Aus- 
fuhren von sowohl einer Rotationsbewegung als auch einer 
Vorwarts-Ruckwartsbewegung der Burste versehen. Der 
untere Endabschnitt des Spindelstucks der Burste hat eine 
bestimmte Form, so daft die Burste sicft nicht frei bewegen 
kann, wenn sie mit dem Griffabschnitt verbunden ist in dem 
die Antriebseinrichtung vorgesehen ist und die Leistung des 
Griffabschnitts glatt ubertragen werden kann. Ein Poliermit- 
tel wird zuvor auf den auSeren Umfang der Burstenhaare 
aufgebracht, urn den Reinigungseffekt zu verbessern. Die 
Burste gemaS der vorliegenden Erfindung kann effektiver- 
weise den Zahnbeiag im Zwischenzahnbereich oder in 
anderen Bereichen entfernen. 
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Die Erfindung betrifft eine BUrste zum Reinigen eines 
Zwischenzahnbereichs oder ahnlichem, indem der Belag 
bzw. die Plaque in dem Zwischenzahnbereich nach dem 
Behandeln des Zwischenzahnbereichs oder nach dem 
Befestigen eines gelockerten Zahnes am Basisabschnitt 
eines Bruckenbogens (bridge pontic) und ahnlichem 
entfernt und gereinigt wird, wobei abwechselnd die Bur- 
ste durch Leistung angetrieben gedreht wird oder wo- 
bei gleichzeitig eine Drehbewegung und eine Vorwarts- 
und Ruckwartsbewegung der Burste verursacht wird. 

Herkommlicherweise wird ein BUrstenabschnitt 
durch Einklemmen von NylonbUrstenhaaren (nylon 
brush whiskers) zwischen zwei dUnnen, nichtrostenden 
Stahldrahten ausgebildet, wonach dann die nichtrosten- 
den Stahldrahte verdrillt werden und die NylonbUrsten- 
haare in einen geraden Typ oder in einen konischen Typ 
geformt werden. Der Zahnbelag wird durch Schrubben 
des Zwischenzahnbereichs oder ahnlichen entfernt, in- 
dem der untere Endabschnitt der verdrillten, nichtro- 
stenden Stahldrahte oder ein geeigneter Griff, nachdem 
der untere Endabschnitt der nichtrostenden Stahldrahte 
in den geeigneten Griff eingesetzt worden ist, ergriffen 
wird. 

GemaQ der herkdmmltchen Burste zum Reinigen des 
Zwischenzahnbereichs oder ahnlichem wird der Zwi- 
schenzahnbereich durch Hin-und-Her-Bewegen des 
Griffabschnitts der verdrillten, nichtrostenden Stahl- 
drahte gereinigt, indem die Nylonburstenhaare entwe- 
der nach rechts oder nach links dazwischen gebracht 
werden oder anders ausgedruckt in der Axialrichtung 
der nichtrostenden Stahldrahte oder in ihrer Vertikal- 
richtung, wahrend der Griffabschnitt der nichtrostenden 
Stahldrahte per Hand gegriffen wird Wenn das Reini- 
gen in manueller Weise so ausgefQhrt wird, neigt die per 
Hand angelegte Kraft dazu, instabil bzw. ungleichmaQig 
zu sein, und kann eine geeignete Rotationsbewegung 
und Vorwarts- und Ruckwartsbewegung auf die Burste 
nicht ausuben. Dementsprechend kann das Reinigen des 
Zwischenzahnbereichs oder ahnlichem nicht schnell 
ausgefUhrt werden und dariiber hinaus nicht zuverlas- 
sig. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Bur- 
ste vom Leistungsverbindungstyp zum Reinigen des 
Zwischenzahnbereichs usw. anzugeben, und zwar zum 
leichten, schnellen und genauen Reinigen des Zwischen- 
zahnbereichs. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB geldst, indem 
die Burstenhaare zwischen und an einem der Endab- 
schnitte von zwei dUnnen Metalldrahten, die miteinan- 
der verbunden sind, eingeklemmt werden, indem dann 
die dunnen Metalldrahte verdrillt werden, urn eine BQr- 
ste zu bilden, indem der Griffabschnitt dieser Burste mit 
einem Spindelstuck verbunden und an diesem befestigt 
wird und indem dieses Spindelstuck bzw. Futter in einen 
Griffabschnitt eingesetzt und befestigt wird, der mit ei- 
ner Burstenantriebseinrichtung zum Bewirken der Ro- 
tationsbewegung und und/oder der Vorwarts- und 
Ruckwartsbewegung des SpindelstQcks wie z.B. die 
Spindelweile oder die Nockeneinrichtung eines Gegen- 
winkelstucks (contraangle) oder eines Handstucks aus- 
gestattet ist 

Die Form und Lange der BQrstenhaare werden geeig- 
net ausgewahlt, der ausgewahlte BUrstenabschnitt wird 
mit dem Griffabschnitt verbunden, der mit der Bursten- 
antriebseinrichtung ausgestattet ist, und die Burstenan- 
triebseinrichtung wird elektrisch mit einer Spannungs- 



versorgung bzw. Leistungsquelle verbunden, die inner- 
halb oder au&erhalb des Griffabschnitts zum Antreiben 
der Burste angeordnet ist Wenn die Burstenantriebs- 
einrichtung eine Burstenantriebseinrichtung zum Dre- 
5 hen der Burste mit einem Motor oder ahnlichem ist, 
dreht sie abwechselnd die BQrste in Vorwartsrichtung 
und in die umgekehrte Richtung innerhalb eines vorge- 
gebenen Bereichs. Wenn die Burstenantriebseinrich- 
tung eine Antriebseinrichtung ist, die mit einer Drehan- 
to triebseinrichtung mit einem Motor oder ahnlichem und 
einer Nockeneinrichtung ausgestattet ist, dreht sie die 
BQrste abwechselnd in beide Richtungen innerhalb ei- 
nes vorgegebenen Bereichs und bewegt sie vorwarts 
und ruckwarts. 

is Ein polierendes Pulvermittel mit einer geeigneten 
KorngroQe kann zur Verbesserung auf den Umfang der 
Burstenhaare aufgebracht werden, urn den Reinigungs- 
effekt zu verbessern. 
GemaQ der Erfindung ist es moglich, eine enge bis 

20 breite Spalte bzw. LUcke zwischen den Zahnen zu reini- 
gen und das Zahnfleisch zu massieren, indem eine auto- 
matische und stabile Rotationsbewegung und/oder Vor- 
warts- und Ruckwartsbewegung der BQrste durch die 
zugefUhrte Antriebsleistung verursacht wird, um sie in 

25 einer Axialrichtung und einer Vertikalrichtung bezUg- 
Hch der Achse zu bewegen. 

Weitere Vorteile, Anwendungsmdglichkeiten und 
vorteilhafte Weiterbildungen der vorliegenden Erfin- 
dung sind aus der nachfolgenden Beschreibung von 

30 Ausfuhrungsbeispielen in Verbindung mit den beilie- 
genden Zeichnungen ersichtlich. Es zeigen: 

Fig. la eine Teilseitenschnittansicht, die eine BQrste 
vom Typ mit Leistungsverbindung bzw. Antriebsverbin- 
dung zum Reinigen eines Zwischenzahnbereichs usw. 

35 gemaQ der vorliegenden Erfindung zeigt die in einen 
Leistungsgriffabschnitt eines Gegenwinkelstucks, eines 
HandstUcks oder ahnlichem eingesetzt ist; 

Fig. lb eine Schnittansicht entlang der Linie b-b der 
Fig. la; 

40 Fig. 2 eine erlauternde Ansicht, die den Fall zeigt, 
wenn eine Burste ahnlich zu derjenigen, die in Fig. la 
gezeigt ist, eingesetzt wird, nachdem sie in das Gegen- 
winkelstuck eingesetzt worden ist; 
Fig. 3 eine erlauternde Ansicht, die den Fall zeigt, wo 

45 eine BQrste ahnlich wie in Fig. la in ein HandstUck ein- 
gesetzt ist; 

Fig. 4 eine teilweise Seitenschnittansicht einer Burste 
vom Leistungsverbindungstyp zum Reinigen eines 
Zahnzwischenbereichs usw. gemaQ der vorliegenden 

50 Erfindung, die mit einem Griffabschnitt mit einer Bur- 
stenantriebseinrichtung zum Rotieren und Vorwarts- 
und Ruckwartsbewegen der BQrste ausgestattet ist 

Bevorzugte AusfUhrungsformen der vorliegenden Er- 
findung werden im nachfolgenden mit Bezug auf die 

55 beiliegenden Zeichnungen beschrieben. 

Fig. la zeigt eine Burste 10 zum Reinigen eines Inter- 
dentalbereichs usw„ die eine Spindel 40 hat, die einge- 
setzt wird, nachdem sie in ein Leistungsgegenwinkel- 
stuck, ein HandstUck oder ahnlichem eingepaBt bzw. 

60 eingesetzt worden ist Zwei Metalldrahte 2a und 2b mit 
einem Durchmesser von ungefahr 0,4 mm wie z.B. 
18—8 nichtrostende Stahldrahte oder andere geeignete 
Metalldrahte oder Metalldrahte, die mit einem geeigne- 
ten Mantelmatertal ummantelt sind, sind kombiniert 

65 bzw. verbunden. Burstenhaare 3 aus Nylon oder einem 
anderen geeigneten Material sind an einem der Enden 
dieser Metalldrahte und zwischen den Metalldrahten 2a 
und 2b in einem rechten Winkeln zu der Achse der 
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Metalldrahte angebracht und spiralig angeordnet. Die 
Metalldrahte 2a und 2b werden dann so verdrillt, daB die 
BUrstenhaare 3 zwischen ihnen eingeklemmt werden. 
Der andere Endabschnitt 4, wo die BUrstenhaare nicht 
eingeklemmt sind, wird in ein Spindelstuck 40 bzw. ein 
Futter 40 eingesetzt und darin befestigt und dieses Spin- 
delstuck 40 wird bewegbar in ein GegenwinkelstUck 50, 
gezeigt in Fig. 2, oder in ein Handstuck 60, gezeigt in 
Fig. 3, eingesetzt Wenn das Spindelstuck aus einem 
Material gefertigt ist das gieB- bzw. formfahig ist wie 
z. B. synthetisches Harz, kann das GieBen so ausgefUhrt 
werden, daB der andere Endabschnitt 4 mit dem GieB- 
material einstuckig vergossen wird Das SpindelstQck 40 
far das GegenwinkelstUck oder das Handstuck ist an 
seinem unteren Endabschnitt mit einem Abschnitt 43 
kleinen Durchmessers versehen. der mit einer Klinke 53 
des Gegenwinkels 50 oder des HandstUcks 60 in Eingrif f 
ist, und mit einem Wellenabschnitt 42 unterschiedlichen 
Durchmessers versehen, der in ein Einsetzloch bzw. eine 
Einsetzbohrung mit einem unterschiedlichen Durch- 
messer (nicht gezeigt in der Zeichnung) eines Spindelab- 
schnitts 52 des Gegenwinkels oder des Handstucks ein- 
gesetzt ist. Diese Bohrung mit unterschiedlichen Durch- 
messer hat eine GrdBe, die fur eine exakte Aufnahme 
des Wellenabschnitts 42 mit unterschiedlichem Durch- 
messer geeignet ist Wenn der Abschnitt 43 kleinen 
Durchmessers des Spindelstucks in die FCIinke 53 des 
GegenwinkelstUcks oder des Handstucks eingreift, be- 
wegt sich die BUrste 10 nicht in Axialrichtung, und wenn 
der Wellenabschnitt 42 unterschiedlichen Durchmessers 
eingesetzt in und gekoppelt ist mit dem Abschnitt unter- 
schiedlichen Durchmessers der Spindel des Gegenwin- 
kels oder des Handstucks, rotiert der Wellenabschnitt 
42 unterschiedlichen Durchmessers nicht frei sondern 
rotiert mit der Drehung der Spindel. Die Spindel 52 wird 
mittels einer Antriebseinrichtung (nicht gezeigt in der 
Zeichnung) wie z. B. einem Motor gedreht Diese Dre- 
hung wird bevorzugterweise abwechselnd innerhalb ei- 
nes geeigneten Winkelbereichs in beiden Richtungen 
und nicht nur in einer Richtung bewirkt, urn einen besse- 
ren Reinigungseffekt zu erhalten. Das Teil, in das das 
Spindelstuck einzusetzen ist, ist nicht nur auf das Ge- 
genwinkelstUck oder das Handstuck begrenzt Folglich 
kann die Spindel in weitere bzw. andere Griff- und 
Handhabungsabschnitte bzw. Einrichtungen, die mit ei- 
ner hierzu analogen Burstenantriebseinrichtung ausge* 
stattet sind, eingesetzt werden. Die Burstenantriebsein- 
richtung ist elektrisch mit einer Leistungsquelle verbun- 
den, die innerhalb oder auBerhalb des Griffabschnitts 
angeordnet ist, wie z. B. einer Batterie oder einem Aus- 
gang (nicht gezeigt), und wird von dieser angetrieben. 
Obwohl das Spindelstuck und ihr Abschnitt kleinen 
Durchmessers mit einer runden Querschnittsform ge- 
zeigt werden, sind ihre Querschnittsformen nicht nur auf 
die runde Form begrenzt sondern es kfinnen auch ande- 
re geeignete Formen verwendet werden. 

Wegen den Querschnittsformen, die in den Zeichnun- 
gen gezeigt werden, kann auch die Querschnittsform 
des Abschnitts unterschiedlichen Durchmessers andere 
Formen annehmen, die von einem Durchschnittsfach- 
mann konstruiert werden kflnnen. Entsprechend einer 
solchen Struktur kann die Obertragung von Leistung 
von der Spindel 52 auf die BUrste lOglatt gemacht wer- 
den. 

Der Zahnarzt oder der Benutzer der BUrste gemafl 
der vorliegenden Erfindung, die in den Griffabschnitt 
eingesetzt ist der mit der Antriebseinrichtung versehen 
ist kann in effektiverweise alle Zwischenzahnbereiche 
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durch ein manuelles Bewegen der BUrste nach rechts 
und nach links und rUckwarts und vorwarts reinigen. 

In der oben stehenden Beschreibung wird der Zwi- 
schenzahnbereichsreinigungseffekt durch Einsetzen der 
5 BUrste in den Griffabschnitt, der mit einer Antriebsein- 
richtung versehen ist, durch die Drehbewegung erhal- 
ten. Es ist jedoch genauso mdglich den Reinigungseffekt 
weiter zu verbessern, indem die BUrste in das HandstUck 
eingesetzt wird, das mit einer Nockeneinrichtung verse- 
to hen ist, oder in einen anderen Griffabschnitt der mit 
einer Burstenantriebseinrichtung versehen ist, die die 
Antriebsbewegung sowohl in eine Rotationsbewegung 
als auch in eine Vorwarts- und RUckwartsbewegung 
umsetzt und gleichzeitig diese Rotationsbewegung und 
15 diese Vorwarts- und RUckwartsbewegung bewirkt. 
Fig. 4 zeigt eine AusfUhrungsform einer ReinigungsbUr- 
ste vom Leistungsverbindungstyp fUr den Zwischen- 
zahnbereich, die eine solche Konstruktion aufweist In 
dieser AusfUhrungsform entspricht der BUrstenab- 
20 schnitt der BUrste, die in den Fig. la und 1 b gezeigt wird 
und oben beschrieben ist Ihr unteres Ende bildet ein 
Verbindungsabschnitt, der mit dem Griffabschnitt zu 
verbinden ist, welcher mit der Burstenantriebseinrich- 
tung ausgestattet ist, und dieser Verbindungsabschnitt 
25 hat einen Wellenabschnitt 42 unterschiedlichen Durch- 
messers und einen Abschnitt kleinen Durchmessers. Der 
Abschnitt 42 unterschiedlichen Durchmessers des Spin- 
delstucks 40 wird in die Bohrung unterschiedlichen 
Durchmessers des Handstticks 60 eingesetzt, wobei der 
30 Abschnitt kleinen Durchmessers in die Klinke des 
HandstUcks, wie oben beschrieben, eingreift und die 
BUrste weder frei rotiert noch sich in axialer Richtung 
bewegt Da das Spindelstuck 40 streng mit der Spindel 
52 des HandstUcks ohne Spiel gekoppelt ist, wird die 
35 Obertragung der Leistung von der Spindel 52 auf die 
BUrste in glatter Weise bewirkt Die Spindel 52 wird in 
beiden Richtungen innerhalb eines vorgegebenen Win- 
kelbereichs durch eine bekannte Rotationantriebsein- 
richtung (nicht gezeigt) wie z. B. einen Motor gedreht, 
40 sodaB das Spindelstuck, oder anders ausgedrUckt die 
BUrste, in beiden Richtungen gedreht wird. Diese Rota- 
tionsantriebseinrichtung ist von einem Gehause 57 urn- 
faBt und die Nockeneinrichtung ist in dieses Gehause 
eingesetzt. Die Spindel 52 wird in beiden Richtungen 
45 angetrieben, was durch den Pfeil angegeben ist, d. h. 
rUckwarts und vorwarts von der Nockeneinrichtung. 
Die Nockeneinrichtung, die in der Zeichnung gezeigt 
wird, ist ein zylindrischer Nocken 10. Ein Folger 75 ist 
am Gehause 57 befestigt, urn das Gehause 57 rUckwarts 
50 und vorwarts zu bewegen. Die Rotationswelte 72 des 
Nocken wird von einer geeigneten Nockenrotationan- 
triebseinrichtung (nicht gezeigt) wie z. B. einem Motor 
gedreht Diese Antriebseinrichtung ist elektrisch ver- 
bunden mit und wird angetrieben von einer Leistungs- 
55 quelle, die innerhalb oder auBerhalb des HandstUcks 
angeordnet ist, und zwar z. B. eine Batterie oder ein 
Ausgang bzw. AuslaB (nicht gezeigt). Es ist mdglich, den 
Schalter der Nockenrotationsantriebseinrichtung sepe- 
rat von dem Schalter der Spindelrotationsantriebsein- 
60 richtung anzuordnen, sodaB jede Einrichtung seperat 
betrieben werden kann, oder beide Schalter gleichzeitig 
einzuschalten, urn gleichzeitig beide Antriebseinrichtun- 
gen zu betreiben. Der Nocken ist nicht nur auf einen 
zylindrischen Nocken beschrankt, der in der Zeichnung 
65 gezeigt ist, sondern es konnen andere geeignete Nocken 
eingesetzt werden. 

Die auBere Form der BUrstenhaare 3 der BUrste 10 
kann zylindrisch mit einem Druchmesser von ungefahr 
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3 mm (siehe Fig. 3) oder kegelstumpff6rmig mit einem 
Abschnitt groBeren Durchmessers von ungefahr 6 mm 
und einem Abschnitt kleineren Durchmessers von unge- 
fahr 3 mm sein, was vom jeweiligen Einsatz abhangt Es 
kommen ebenfalls andere geeignete Formen in Frage. 5 
Einige dieser BQrsten sind in AbhSngigkeit vom jeweili- 
gen Gebrauch hergestellt und austauschbar und kdnnen 
den Zwischenzahnbereich, nachdem sie in den Griffab- 
schnitt eingesetzt worden sind, der mit der BUrstenan- 
triebseinrichtung ausgestattet ist, reinigen. 10 

Der Reinigungseffekt fUr den Zwischenzahnbereich 
kann weiter verbessert werden, indem ein Poliermittel 
mit einer geeigneten KorngrdBe auf die auBere Peri- 
pherie 5 der BOrstenhaare aufgetragen wird Verschie- 
dene Bursten, die jeweils mit einem Poliermittel mit 15 
unierschiedlicher KorngrdBe versehen sind, sind aus- 
tauschbar, wenn immer es notwendig ist, und kdnnen in 
den Gegenwinkel zum Gebrauch eingesetzt werden. Als 
Poliermittel kann das fQr gewdhnlich verwendete Mittel 
eingesetzt werden oder es kann feines Diamantpulver 20 
als Poliermittel verwendet werden, urn den Poliereffekt 
zu verbessern. 

Patentanspruche 

25 

1. Burste vom Leistungsverbindungstyp zum Reini- 
gen der Zwischenzahnbereiche usw., bei der Bur- 
stenhaare zwischen und an einem der Endabschnit- 
te von zwei dunnen Metalldrahten, die miteinander 
verbunden sind, eingeklemmt sind, wobei die dun- 30 
nen Metalldrahte dann gedrillt werden und wobei 
der andere Endabschnitt der zwei dflnnen Metall- 
drahte mit einem Spindelstuck gekoppelt ist und in 
diesem befestigt ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
der untere Endabschnitt des SpindelstOcks einen 35 
Abschnitt kleinen Durchmessers und einen Wellen- 
abschnitt unterschiedlichen Durchmessers fQr die 
Verbindung mit einem Griffabschnitt hat, der mit 
einer BOrstenantriebseinrichtung versehen ist, so- 
daB die Burste nicht frei urn ihre eigene Achse 40 
dreht und sich nicht in einer Axialrichtung bewegt 

2. Burste vom Leistungsverbindungstyp zum Reini- 
gen des Zwischenzahnbereichs usw„ bei der Bur- 
stenhaare zwischen und an einem der Endabschnit- 

te von zwei dunnen Metalldrahte, die miteinander 45 
verbunden sind, eingeklemmt sind, wobei die dun- 
nen Metalldrahte dann gedrillt werden und mit dem 
anderen Endabschnitt der zwei dunnen Metalldrah- 
te mit einem Spindelstuck gekoppelt sind und in 
diesem befestigt sind, dadurch gekennzeichnet, daB 50 
der untere Endabschnitt des SpindelstOcks einen 
Abschnitt mit kleinem Durchmesser und einen 
Wellenabschnitt mit unterschiedlichem Durchmes- 
ser fQr die Verbindung mit dem Griffabschnitt, der 
mit einer Burstenantriebseinrichtung versehen ist, 55 
hat, sodaB die BOrste nicht frei urn ihre eigene Ach- 
se rotiert und sich in Axialrichtung nicht bewegt, 
und wobei das untere Ende des SpindelstOcks mit 
einem Griffabschnitt verbunden ist, der mit einer 
Burstenantriebseinrichtung versehen ist und ein go 
Loch zum Aufnehmen des unteren Endes des Spin- 
delstOcks hat 

3. BUrste vom Leistungsverbindungstyp zum Reini- 
gen des Zwischenzahnbereichs usw. gemaB An- 
spruch 2, bei der die Bttrstenantriebseinrichtung 65 
abwechselnd in beiden Richtungen innerhalb eines 
vorgegebenen Bereichs gedreht wird. 

4. Biirste vom Leistungsverbindungstyp zum Reini- 
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gen des Zwischenzahnbereichs usw„ bei der die 
Burstenhaare zwischen und an einem Ende der 
Endabschnitte von zwei dOnnen Metalldrahten ein- 
geklemmt sind, die miteinander verbunden sind, 
wobei die dOnnen Metalldrahte dann gedrillt wer- 
den und der andere Endabschnitt der zwei dOnnen 
Metalldrahte mit einem Spindelstuck gekoppelt ist 
und in diesem befestigt ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB der untere Endabschnitt des SpindelstOcks 
einen Verbindungsabschnitt fOr die Verbindung mit 
einem Griffabschnitt hat, der mit einer Burstenan- 
triebseinrichtung versehen ist, sodaB die Burste 
nicht frei urn ihre eigene Achse dreht und sich nicht 
in Axialrichtung bewegt, wobei der Verbindungs- 
abschnitt mit dem Griffabschnitt, der mit der Bur- 
stenantriebseinrichtung versehen ist und ein Loch 
zum Aufnehmen des Verbindungsabschnitts hat 
verbunden ist und wobei die Burstenantriebsein- 
richtung abwechselnd in beiden Richtungen inner- 
halb eines vorgegebenen Bereichs gedreht wird 
und riickwarts und vorwarts bewegt wird. 

5. BOrste vom Leistungsverbindungstyp zum Reini- 
gen des Zwischenzahnbereichs usw. gemaB An- 
spruch 4, bei der der Verbindungsabschnitt des 
SpindelstOcks einen Abschnitt kleinen Durchmes- 
sers und einen Abschnitt unterschiedlichen Durch- 
messers hat. 

6. BOrste vom Leistungsverbindungstyp zum Reini- 
gen des Zwischenzahnbereichs usw. nach einem der 
Anspruch 1 bis 5, bei der ein Polierpulvermittel mit 
einer geeigneten KorngoBe zuvor auf die auDere 
Peripherie der BOrstenhaare aufgetragen wird, urn 
den Reinigungseffekt des Zwischenzahnbereichs 
usw. zu verbessern. 

7. Burste vom Leistungsverbindungstyp zum Reini- 
gen des Zwischenzahnbereichs usw. nach Anspruch 
6, bei der das Polierpulvermittel mit einer geeigne- 
ten KorngrdBe ein feines Diamantpulver ist. 
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